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KINGDOM OF BELGIUM 
MINISTRY OF ECONOMIC AFFAIRS 
PATENT NO. 868,443 

Int. CI. : B 65 D/A 6-1 Y 

Publication Date: December 27, 1978 

The Minister of Economic Affairs, 

In view of the law of May 24, 1854, on patents of invention; 

In view of the affidavit prepared on June 26, 1978, at 
2 p.m. at the Patent Rights Department; 

DECREES : 

Article 1. - That there be granted to the Corporation known 
as Staar Development Company S.A., 479 Avenue Louise, 1050 
Brussels, 

a patent for: Packaging system/distributor for single doses 

Article 2. - That this patent be granted to them without 
previous examination, at their risk and peril, without guarantee 
either as to the reality, the novelty, or the merit of the 
invention, or as to the accuracy of the description, and without 
prejudice to the rights of third parties. 

One of the copies of the specification of the invention 
(descriptive memorandum and any drawings) signed by the 
interested party and filed in support of his application will 
remain attached to the present decree. 



Brussels, December 27, 1978 
BY SPECIAL DELEGATION: 
The Director 

Numerous products are marketed for which it is very 
advantageous to be dispensable in the form of individual doses, 
such as after shaves lotions, deodorants, drugs, food products, 
etc. 

Some of these products must be sterile or protected against 
oxidation by air until they are used, and some of these products 
are more effective or pleasant for use if they are atomized . 

The purpose of the invention is to propose a sealed 
packaging for individual doses which can be kept sterile and 
protected from the air and whose contents can be made readily 
available to the user by simple manual pressure. The proposed 
system allows the use of an internal pressure that is sufficient 
to dispense the product in the atomized state if desired. The 
system is particularly well suited for a very large scale 
mechanized production. 

To achieve these aims, the system that is the subject of the 
invention is characterized essentially in that the product 
constituting a single dose is contained in a flexible sealed 
bubble, which itself is placed in a relatively larger and more 
solid bubble or envelope, which is flexible over at least a part 
of the surface and fitted with a small opening through which the 
product can be expelled, and in that these means are provided so 
that the sealing bubble made of flexible material containing the 
dose can rupture spontaneously as a result of bursting if 
sufficient manual pressure is applied to it through the wall of 
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the larger bubble that contains it. Means are provided to 
possibly equip the opening through which the product will be 
expelled with throttles or diffusers that are suitable for the 
desired state at the particular flow rate of the different 
packaged products. Means are possibly provided to increase the 
pressure and the flow rate further by means of a bubble or volume 
of air or gas placed between the wall to which the manual 
pressure is applied and the bubble containing the product dose, 
or in proximity, so that the compression of this air or this gas 
standardizes the pressure applied to the product bubble or its 
content at the time of pressure release. 

Depending on the type of atomization required, it is thus 
possible to distribute the quantity of product and air 
proportionally and to provide in the exit pipe, for example, a 
vortex diffuser, which will atomize the product under pressure as 
it is ejected. 

The system is particularly well-suited for packaging 
products that must be stored separately and mixed only at the 
time of their use such as two-component glues, hair dyes, etc., 
in which instance two sealed bubbles are provided containing the 
two chemically different products which are contained in the 
bubble or envelope for manipulation, and means are provided so 
that it is possible to burst the two bubbles of products by 
manual pressure so that they can be mixed before they are 
ejected. 

To permit a clear understanding of the invention, three 
nonlimiting application examples are described below. 



Figure 1 shows at (1) a sealed bubble made of flexible 
material , for example fine polyethylene, and containing a dose of 
liquid product (2) . 

This bubble (1) is contained in a bubble or envelope (3), 
for example, also made of a slightly thicker polyethylene and 
having a larger volume. 

In Figure 2, which provides a profile view of Figure 1, one 
can see how a manual pressure applied in the direction of arrow 
(4) onto the flexible wall (5) of the bubble (3) acts on the 
bubble (1) . 

When the pressure applied to the bubble (1) is sufficient, 
the wall of the latter bursts, and the liquid spreads in the 
volume of the bubble or envelope (3), Figures 2-3. When the 
manual pressure continues to be applied, the product (2') can 
exit through the opening (6) provided in the bubble (3). 

If the volume of the bubble or envelope (3) is only slightly 
larger than the volume of the bubble (1) containing the product, 
the latter volume will be ejected immediately under a certain 
pressure through the orifice (6). If this relative difference in 
volume is larger, the user can meter the exit of product through 
the orifice (6) by continuing to apply a manual pressure that is 
in some ratio with the desired flow rate after having caused the 
sealed bubble to burst. 

Figure 4 shows the envelope (3) containing a sealed bubble 
in the form of sector (7) which contains the liquid (2). A 
sealed bubble or volume of air (8) is placed against the bubble 
(7) containing the dose of liquid so that the volume of air (8) 
is compressed only if manual pressure is applied against the 
flexible wall (5'), and the air so compressed is applied against 



the bubble (7) of liquid and causes it to burst, Figure 5, 
resulting in the ejection of the liquid released through the 
orifice (6), and as a result of the reduction in air pressure 
energy is added to the propellant energy of the liquid, Figure 6. 

Figures 7, 8 and 9 show how one can place a diffuser (9) in 
the orifice (6) so that the liquid leaves in an atomized state. 
There are different types of diff users, whose principle is very 
well known and, in the example represented, implemented in the 
form of a small molded part that is fitted with an opening of a 
few tens of millimeters in the channel of which helical grooves 
are formed so that the pressurized liquid, in a violent vortex 
effect, is ejected in atomized form in fine droplets. 

Figure 10 shows how one can dispense a single dose 
consisting of two different elements in two bubbles or twin 
bubbles (10-11), where the latter can be crushed manually through 
the wall of the envelope (3). The chamber (12) allows the mixing 
of the two components before they flow through orifice (13). 

It is possible to provide a local thinning of the wall of 
the bubble containing the product so that the wall is torn at a 
preferred place when it bursts. 

Claims 

1. Packaging/distributor for single doses of liquid, foam 
or powder, characterized in that the single dose is contained in 
a flexible sealed bubble, which itself is placed in a relatively 
more solid sealed bubble, but which is flexible in at least part 
of its surface and fitted with a small opening, which opening can 
be equipped with a diffuser or a throttle, through which the 



product will be expelled and in that means are provided so that 
the bubble made of flexible material containing the dose can tear 
spontaneously by bursting when sufficient manual pressure is 
applied to it through the wall of the bubble or envelope that 
holds it; means are provided to standardize, optionally, the 
pressure and the flow rate of the product by the addition of a 
volume of air which will be compressed manually at the same time 
as the bubble containing the product and which will help in the 
ejection of the latter as a result of its reduction in pressure. 

2. [Packaging] according to Claim 1, characterized in that 
the means provided to standardize the pressure and the flow rate 
of the product by the addition of a volume of air are implemented 
in a flexible bubble of air, which is sealed and placed between 
the wall to which the manual pressure is applied and the sealed 
bubble containing the product; the rigidity of the bubble 
containing the air being such that it cannot tear or burst before 
the bubble containing the product of the dose [tears or bursts]. 

3. [Packaging] according to Claim 1, characterized in that 
the means provided to standardize the pressure and the flow rate 
of the product by the addition of a volume of air are implemented 
in a flexible bubble of air, which is sealed and placed directly 
inside the bubble containing the product of the dose. 

4. [Packaging] according to Claims 1, 2 and 3, 
characterized in that the means provided so that the bubble 
containing the dose can tear spontaneously are implemented by a 
thinning of a part of the wall of this bubble to facilitate its 
rupture at a preferred place. 



June 26, 1978 

Staar Development Company S.A. 
[Signature] 

Marcel Staar - Deputy Administrator 
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Ml* «n l«etur« 



Le Mtntttra dee Affaire* Economlquee, 

Cu /a to* </« 24 mai W54 sur tes brevets <f invention ; 



Vu le prods-verbal dress* It 26 juin 19/ 8 a 14 A. 

flM Service de la Propriety industrielle; 

ARRETE : 

Article 1. — // est ditivri d : STAAR DEVELOPMENT COMPANY - S.A. , 
479 Avenue Louise, 1050 Bruxelles, 

» 

un brevet <r invention pour: Systeme de conditionnement / Distributeur pour 
doses uniques 



Article 2. — C-' brevet lui est dttivre sans examen prialable. d ses risques et 
perils, uans ga ran tie soil de la rialite*. de la nouveaute ou du merite de Cinvention, soit 
de rc.xactitude de la description, et sans prejudice du droit des tiers. 

Att present arret* dcmeurerc joint un des doubles de la specification de t invention 
[memoir e descriptif et eventuelk tent dessins) si$nes par Vinteressi et deposes a fappui 
de sa demand e de brevet. 

Bruxelles. le 27 decembre 
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STAAR DEVELOPMENT COMPANY S.A. - BRUXELLES - BELGIQUE 



SYSTEME DE CONDITIONNEMENT / DISTRIBUTEUR POUR DOSES UNIQUES ♦ 



II existe sur le marche de nombreux produits dent il 
est tres avantageux de pouvoir en disposer sous forme de doses 
individuelles tels que after-shave, deodorants, medicaments, 
produits alimentaires, etc... 

Certains de ces produits doivent etre steriles ou S I'abri de 
1'oxydation de l'air jusqu'au moment de leur emploi et certains 
de ces produits sont plus efficaces ou plus agreable a 1' emploi 
lorou'ils sont pulverises. 

Le but de l f invention est de proposer un conditionne- 
ment etanche pour doses individuelles pouvant etre gardees 
steriles et a I'abri de l'air et dent le contenu peut etre 
facilement mis 1 la disposition de 1 ' utilisateur par une simple 
pression manuelle. Le systeme propose peraet de beneficier 
d'une pression interne suffisante pour debiter le produit 
£ I 1 Stat de pulverisation si desire. Le systeme convient par- 
ticulierement bien 5 une fabrication mecanisee d f hyper-produc- 
tion. 

En vue de la realisation de ces buts, le systeme, 
objet de 1' invention est caracterise essentiellement en ce 
que le produit constituant une dose unique soi*" contenu dans 
une bulle etanche souple placee elle-mere dans une bulle ou 
envelcppe relativement plus grande et plus solide, main souple 
sur au mo. .is une partie de sa surface et munie d'une petite 
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ouverture par laquelle le produit sera expuls6 et que des 
moyens sont pr£vus pour que la bulle Stanche de matidre 
souple contenant la dose puisse se dSchirer spontanSment par 
Sclatement lorqu'une pression manuelle suffisante est appliquee 
su.* celle-ci au travers de la paroi de la bulle plus grande 
qui l'empriscnne. Des moyens sont prSvus pour pouvoir munir 
Sventuellement 1' ouverture par laquelle le produit sera expul- 
s6, d'Strangleurs ou de diffuseurs convenant a l'€tat requis 
au dfibit particulier des diffgrents produits condit ionnes. 
Des moyens sont pr£vus pour augmenter eventuellement encore 
la pression et le dgbit par une bulle ou volume d'air ou de 
gaz disposes entre la paroi sur laquelle est exercee la pres- 
sion manuelle et la bulle contenant la dose de produit, ou 
3, proximity, afin que la compression de cet air ou ce gaz 
regularise la pression exercSe sur la bulle de produit ou 
son contenu lors de leur detente. 

D'aprSs le genre de pulverisation requis, on pourra 
done proportionher la quant ite de produit et d'air et prevoir 
dans le conduit de sortie, par exemple, un diffuseur tour- 
billonnaire qui pulvSrisera le produit sous pression lors 
de son ejection. 

Le systSme cenvient particuliSrement bien a cendi- 
tionner des produits devant etre gardes separes et seulement 
m6lang£s au moment de leur emploi tels que, par exemple, des 
colles cl deux composants, des teintures pour cheveux, etc,.., 
£ ce moment on pr£voit deux bulles etanches contenant les 
deux produits chimiques diffgrents lesquelles sont empri- 
scnnSes dans la bulle ou enveloppe de manipulation et des 
noyens sont pr£vus pour qu'on puisse faire £c ^ater les deux 
bulies de produits par pression manuelle afin aue ceuxrei 
puissent se melanger avant leur ejection. 

Afin de bien faire comprendre 1' invention, on decrira 
ci-aprds 3 exemples de realisation, non limitatifs. 



La PIG. I montre en I une bulle etanche en matiere sou- 
pie, par exemple en polyethylene fin et qui contient une dose 
de produit liquide 2. 

Cette bulle I est emprisonnee dans une bulle ou enveloppe 3 
par exemple aussi realisee en polyethylene legerement plus 
epais et d f un volume superieur. 

Dans la FIG. 2, qui donne une vue en prcfil de la FIG, I, 
on voit comment une pression manuelle dans le sens de la fle- 
che 4, sur la parci souple 5 de la bulle 3, vient agir sur 
la bulle I, 

Lorsque la pression exercee sur la bulle I est suffisante, 
la paroi de celle-ci eclate et le liquide se repend dans le 
volume de la bulle ou enveloppe 3* FIG. 2-3. Lorqu 1 une pression 
manuelle continue & etre appliquee, le produit 2' peut sortir 
par l'ouverture 6 prevue dans la bulle 3. 

Si le volume de la bulle ou enveloppe 3 n'est que 
leeerement superieur au volume de la bulle I contenant le 
produit, celui-ci sera ejecte immediatement sous une certaine 
pression par 1' orifice 6. Si cette difference relative de 
volume est plus importante, 1 ' ut ilisateur pcurra doser la 
sortie da produit par 1' orifice 6 en continuant t appliquer 
une jression manuelle en rapport avec le debit desir§, apres 
avcir fait eclater la bulle etanche. 

La Fin. 4 montre l f enveloppe 3 contenant une bulle 
etanche en forme de secteur 7 dans lacuelle se trouve le 
liquide 2. Une bulle ou volume d'air etanche 8 est placee 
contre la bulle 7 contenant la dcse de liquide de fa?cn S ce 
qu'cn comprime le volume d'air 8 lorsqu'on appuie manuelle- 
ment sur la paroi souple 5', l'air ainsi comprime appuie sur la 
bulle 7 de liquide et la fait eclater, FIG .5, ce qui a pour 
effet d'ejecter le liquide libere par 1' orifice 6 et la de- 
tente de l r air vient aj outer de I'energie £ la propulsion 
du liquide, FIG. 6 . 



Les PIG. 7-8-9 montrent comment on peut disposer un 
diffuseur 9 dans l f orifice 6 afin oue le liquide sorte dans 
un etat de pulverisation, II y a diffgrents types de diffuseurs 
dont le principe est tr£s connu et, dans I'exemple represent!, 
est contitu£ par une petite piece moulee munie d'une ouverture 
de quelques dixiSmes de millimetre dans le conduit de laquelle 
des rainures helicoidales sont formees afin que le liquide 
sous pression, sous un effet de tourbillon violent, est ejecte 
pulv§ris§ en fines gouttelettes • 

On voit dans la FIG. 10 comment on peut disposer une 
dose unique composee de deux elements differents dans deux bulles 
cu bulles jumellees 10-11, celles-ci peuvent done 5tre ecra- 
s§es manuellement au travers de la paroi de I'enveloppe 3. 
La chambre 12 permet le melange des deux "composants avant son 
debit par 1' orifice 13. 

On peut prevoir event uellement un amincissement local 
de la paroi de la bulle contenant le produit afin que la paroi 
se dechire £ un endroit preferentiel lorsque celle-ci eclate. 



REVENEICATIONS 



1 - Conditionnement/distributeur pour doses uniques 
de liquide, mousse ou poudre caractgrisS en ce oue la dose 
unique soit contenue dans une bulle gtanrhe souple placSe 
elle-meme dans une bulle gtanche relativement plus solide, 
mais souple sur au moins une partis de sa surface et munie 
d'une petite ouverture, laquelle peu.t etre Squlpee d'un 
diffuseur ou d'un etrangleur,par laquelle le produit sera 
expulse et que des moyens sont prevus 'pour que la bulle en 
matiSre souple contenant la dose, puisse se dechirer sponta- 
nement, par eclatement, lorsqu'une pression manuelle suffi- 
sante est appliquSe sur celle-ci au travers de la paroi de la 
bulle ou enveloppe qui l'emprisonnent; des moyens sont prevus 
pcur rSgulariser, le cas Schgant, la pression et le debit du 
produit par l'ajonction d'un volume d'air oui sera comprime 
manuellement en meme temps que la bulle contenant le produit 
et qui par sa detente aide I I'ejection de celui-ci. 

2 - Suivant la revendication I caracterise en ce 
que les moyens prevus pour rSgulariser la pression et le 
debit du produit par l'ajonction d'un volume d'air soient 
realises par une bulle souple d'air, etanche, placee entre 
la paroi sur laquelle est exercee la pression manuelle et la 
bulle etanche contenant le produit; la solidite de la bulle 
contenant l'air Stant telle qu'elle ne puisse pas se dechi- 
rer ou £ciater avant la bulle contenant le produit de la cose. 

3 - Suivant la revendication I caracterise cn cc 
que nes moyens prevus pour regulariser la pression et le 
debit du produit par l'ajonction d'un volume d'air soient 
realises par une bulle souple d'air, etanche, placee directe- 
ment a 1'interieur de la bulle contenant le produit de la dose, 

U - Suivant les revendiv.ations 1-2-3 caracterise 
er. ce que les moyens prevus pour que la bulle contenant la 
dcse puisse se dechirer spontanement soient realises par un 
amincissement d'une partie de paroi ce cette bulle af in d'en 
faciliter la rupture a un endroit p re re rent i e^. . JUIN I07 g 

)PME£I2L COMPANY - S.A, 




MAPCEL STAAR - Adm.de lefue 



